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OptiCPP

Automatyczny aparat do oznaczania
temperatury ptyniecia i metnienia

Normy i specyfikacje: Temperatura ptyniecia: ASTM D5950
Ekwiwalent norm manualnych: PN-ISO 3016, ASTM D97, ASTM D5853

Temperatura metnienia: ASTM D5771, IP 444, EN 2305, PN-EN I1SO 22995
Ekwiwalent norm manualnych: ASTM D2500, PN-ISO 3015, ISO 3015, IP219

Producent: ISL, Francja - firma nalezy do grupy PAC Fa)
(Petroleum Analyzer Company L.P., USA) QGMPAC

www.paclp.com

= Potwierdzona, lepsza precyzja pomiarowa
w odniesieniu do norm manualnych

= tatwy w uzyciu, doktadny i niezawodny
analizator temperatury ptyniecia
i metnienia

= Wysoka wytrzymatos¢ na intesywna
eksploatacje

» Praca samodzielna i/lub praca w sieci
z innymi instrumentami firmy PAC

= Ergonomiczne gtowice testowe bez kabli

= Rézne 3 opcje kalibracji termometru
probki

B Opis urzadzenia

Automatyczny aparat OptiCPP produkcji ISL- PAC zapewnia precyzyjne oznaczanie punktu metnienia
i/lub ptyniecia w ultra niskich temperaturach nawet ponizej -90°C. Aparat standardowo dostarczany jest z
jedng gtowicg do oznaczania temperatury metnienia lub ptyniecia. Druga gtowica dostepna jest opcjonalnie.

Aparat posiada wbudowany system chtodzenia (taznia osigga temperature -105 °C ) i nie wymaga podtgczenia
zewnetrznego kriostatu. Wyeliminowano hatas i wydzielanie sie duzych ilosci ciepta towarzyszgce pracy
kriostatow oraz znaczgco zredukowano pobdr mocy. Aparat umozliwia wykonywanie testéw bazujgcych na
indywidualnych zestawach parametréw dobranych tak, aby pasowaty do wymagan uzytkownika. Dzieki temu
aparat jest przydatny nie tylko w badaniach standardowych ale réwniez w pracach badawczo-rozwojowych.
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B Zasada dziatania

Oznaczanie temperatury metnienia i ptyniecia stosuje sie w odniesieniu do wielu
produktéw naftowych (oleje napedowe do silnikéw wysokopreznych pojazdéw,
@ statkéw i agregatéw, olejéw smarowych, parafin itp.). Zgodnie z definicja,
oznaczanie temperatury metnienia pozwala na okreslenie temperatury w
W jakiej mogg sie wytrgcaé parafinowe sktadniki produktu, co moze spowodowac

zatykanie sie instalacji rurowych lub filtrow oraz pogorszenie sie wtasnosci

uzytkowych np. w przypadku olejéw.

W aparacie OptiCPP punkt metnienia jest oznaczany metodg optyczng. Oznaczenie temperatury

metnienia zajmuje okoto 30 minut a test wykonuje sie catkowicie automatycznie.

A Temperatura ptyniecia jest najnizszg temperaturg, w jakiej produkt ptynie.
Informacja ta ma szczegdlne znaczenie w stosunku do produktow, ktére muszg byc
‘ wypompowywane po okresie przechowywania. Temperatura ptyniecia zwykle

W jest 04,5 do 5,5°C nizsza od temperatury metnienia cho¢ ta réznica moze
wynosi¢ nawet 8 do 11°C.
Punkt ptyniecia jest okreslany przy uzyciu ruchomej gtowicy. W tej metodzie probke schtadza
sie a po osiggnieciu zadanej temperatury aparat automatycznie przechyla gtowice z prébka o
90°. Jesli paliwo lub smar w prébce utracity ptynnosc i pozostang nieruchome przez 5 sekund to
uzyskana temperatura zostanie oznaczona jako punkt ptyniecia. Jesli natomiast prébka pozostanie
ptynna, to badanie zostanie powtdrzone w nizszej temperaturze.

B Giéwne zalety

PROSTA OBStUGA, PRECYZYINY TEST

= Wysoka precyzja, prosta obstuga z
mozliwoscig testowania w bardzo niskich
temperaturach

= Kompaktowy i mobilny aparat fatwy do
przenoszenia

= Proste i natychmiastowe rozpoczecie testu,
podpowiedzi na ekranie, wstepnie zapro-
gramowane metody

= Programowalne parametry testu i warunki
zakonczenia umozliwiajg stosowanie
niestandardowych metod testowych

= Wyswietlanie w czasie rzeczywistym postepu L2 L2
. S NIEZAWODNOSC, WYSOKA WYDAJNOSC,
i wynikow testu

T L ZGODNOSC Z NORMAMI JAKOSCIOWYMI
= Trzy opcje kalibracji termometru prébki:

automatyczna, reczna i automatyczna przy = Automatyczna kalibracja z ustawianiem
uzyciu zewnetrznej tazni temperaturowe; czgstotliwosci wykonywania kalibracji
» Czujniki temperatury z wbudowang
pamieciag EPROM pozwalajg na
zapisanie danych kalibracji i numeréw
seryjnych
» Bezprzewodowe, tatwe do wymiany
glowice testowe

WBUDOWANY UKtAD CHtODZENIA

» Mozliwos¢ testowania w bardzo niskich
temperaturach

= Oszczednosé energii

= Eliminacja wydzielania ciepta, hatasu,
zewnetrznych potgczen z kriostatem
i toksycznych oparéw z cieczy chtodzacych

= Krokowe lub liniowe chtodzenie prébek
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B Zgodnos¢é normatywna

Automatyczny aparat OptiCPP jest w petni zgodny z normami ASTM D5950 i ASTM D5711 oraz posiada
okreslong precyzje pomiarowa, co jest bardzo istotne dla laboratoridw z akredytacjg oraz spetnia wymagania
norm ASTM D2500 i ASTM D97, ktére dotyczg aparatow obstugiwanych manualnie.

Testy na aparacie OptiCPP sg statystycznie nie do odrdznienia od testéw wg norm recznych.

Zgodnie z zapisem w normie ASTM D5771 (pkt. 5.4) wyniki analiz temperatury metnienia na aparacie OptiCPP
sg ekwiwalentne z wynikami analiz wedtug normy ASTM D2500, natomiast wyniki analiz temperatury ptyniecia

sg statystycznie nie do odrdznienia od analiz wg normy ASTM D97 i charakteryzujg sie lepszg powtarzalnoscia
i odtwarzalnoscia niz norma reczna (pkt 5.5 i 5.6 w normie ASTM D 5950).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Normy Temperatura ptyniecia: ASTM D5950
Ekwiwalent norm manualnych: PN-ISO 3016, ASTM D97, ASTM D5853
Temperatura metnienia: ASTM D5771, IP 444, EN 2305, PN-EN 1SO 22995
Ekwiwalent norm manualnych: ASTM D2500, PN-ISO 3015, ISO 3015, I1P219
Detekcja Temperatura metnienia (cloud point) - metoda optyczna
Temperatura ptyniecia (pour point) - przechylanie prébki
System Wbudowany silnik Stirlinga.
chtodzenia Krokowe chtodzenie zgodnie z metodg lub zdefiniowane przez uzytkownika
(1°C/h do 120 °C/h).
Mozliwos¢ zastosowania do 20 krokdw chtodzenia.
Interwaty testu | Ptyniecie: programowalne 1 do 5 °C w krokach 0,1 °C
Metnienie: automatyczne 0,1 °C lub zgodnie z metoda
Zakresy Prébka: - 95°C do +51°C
temperatury Ptaszcz: -105°C do + 55°C

UWAGA: Prébki o EPP (spodziewany punkt ptyniecia) wyzszym niz +35°C muszg zostaé
podgrzane przed umieszczeniem w aparacie.
Nie nalezy wkfada¢ do urzadzenia probek o temperaturze wyzszej niz 70°C.

Ochrona hastem

Wielopoziomowa ochrona hastem z mozliwoscig konfiguracji przez uzytkownika.

uzytkownika

Kalibracja Automatyczna procedura kalibracji temperatury.
Programowalna czestotliwos¢ kalibracji.
10 punktowa tabela korekcji sondy temperatury.
Prébka ok. 41 ml
Interfejs Ekran dotykowy 7”, 800x400, odporny na rozpuszczalniki. Obserwacja parametréw testu w

czasie rzeczywistym.

2 porty USB, wspotpraca z zewnetrznym PC z oprogramowaniem IRIS, mozliwo$é podfgcze-
nia drukarki, czytnika kodéw kreskowych do wprowadzenia numeru prébki i opisu
produktu, podtgczenie ethernet i RS232.

elektryczne

Pamieé Zapisywanie wynikéw 200 testow z mozliwoscig poréwnania danych analitycznych, uktady
wewnetrzna scalone EPROM w czujnikach temperatury.

Warunki Temperatura pracy: 10 do 35°C, temperatura przechowywania: -20 do 50°C

otoczenia

Zasilanie 90 -240V, 50/60 Hz, zapotrzebowanie mocy 300 W

Wymiary i waga

gt. 60 cm, szer. 25,4 cm, wys. 35 cm, waga 30,2 kg
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